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Gesenkbiegepressen
Hybridgesenkbiegepressen mit Servoantrieb
Plasmaschneidmaschinen

Stanzen

Scheren
Universal-Blechbearbeitungsmaschinen

Nach einem halben Jahrhundert blickt Ermaksan zuversichtlich
in die Zukunft.

Nach 49 Jahren Investitionen in Technik und Innovationen bei Forschung und Entwicklung ist
Ermaksan heute einer der weltweit fihrenden Hersteller von Maschinen zur Blechbearbeitung.

Ermaksan ist ein Pionier der Branche: eine starke Forschung und Entwicklung, 80.000 m2
moderne Fertigungseinrichtungen und ein hoch qualifiziertes Team von 700 Mitarbeitern fur
die Herstellung von Werkzeugmaschinen in hochster Qualitat.

Unser Werk verflgt Uber die neuesten und besten CNC-Maschinen in dieser Branche.
Unter der Leitung erfahrener Ingenieure werden mehr als 3.000 Maschinen pro Jahr
gefertigt. Ermaksan ist eine der weltweit fihrenden Firmen der Branche, ist in aller Welt
durch Exklusivvertretungen représentiert und verflgt in 70 Lé&ndern Uber einen starken
technischen Kundendienst.

Ermaksan konstruiert und fertigt zuverlassige, produktive und hochwerte Maschinen. Wir tun
dies, indem wir standig den Wunschen unserer Kunden folgen und die Industriestandards
Ubertreffen, hin zu einem nachhaltigen Wachstum.




Speed-Bend

Synchronisierte hydraulische
Gesenkbiegepresse

Geschwindigkeit in der Fertigung ist die
wichtigste Komponente bei der Maximierung von
Unternehmensgewinnen.

Die Baureihe ,,Speed-Bend* ist auf das Ermdglichen von
Geschwindigkeit bei hoher Qualitat ausgelegt, so dass
die Kosten von Zeit pro Stlck sinken.

lhr neuer Trend flr die Zukunft...

Bombiereinrichtung mit Antrieb

Die Bombiereinrichtung mit Antrieb unterstutzt
identischen Biegewinkel an jedem Punkt des Werkstulicks
durch Senden von Signalen an das Steuergerat.

Steifer Rahmen

Dynamisch und festkdrpergefrast mit

maximaler Genauigkeit.

Einstellbare Auflagen vorne
Auflagen vorne mit metrischer Skala und hohenverstellbar.

Umschalten auf mehr Geschwindigkeit
Um Anforderungen zu geniigen, erhéht Speed-Bend die Geschwindigkeiten von Freifall und
Rickkehrbewegung: doppelt so schnelle Produktion wie bei normalen CNC-Abkantpressen.




Vortelle von  Speed Bend

hohe Arbeitsgeschwindigkeit.

® EHMM”K;S ’mﬂp groBer Hub, groBe Offnung

polierte chrombeschichtete

und gehartete Kolben schwerer starker einteiliger Stahlkorper

Steuergerit ,,Delem DA-66T*
Einfache Bedienung Hand in Hand mit
neuester Technik erhdht die Produktivitat.

gehartete und geschliffene
Segmentstempel und Matrizen

CNC-gesteuertes Bombieren mit
Antrieb standardmaBig.

Seitenschutz mit Schalter

Hinteranschlag mit 4-Achsen- hohe Biegegenauigkeit obenliegendes Werkzeugspannsystem,
Servoantrieb standardmaBig schnellkuppelnd

Einstellbare Auflagen vorne

Zwillingspedal
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Synchronisierte hydraulische Abkantpresse
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Q Speed-Bend Tandem 14800 x 2000 TN

Steifer Rahmen

— = Dynamisch und festkorpergefrast mit
e ] maximaler Genauigkeit

""""

Einstellbare Auflagen vorne
Hohenverstellbare Auflagen vorne mit
metrischer und Zollskala
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Eindrucksvolle Biegetechnik
Zusatzausstattungen und Optionen sind auf Anfrage anpassbar. Damit wird Biegen flr jeden Kunden
optimal produktiv.
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Hinteranschlag mit Servoantrieben fiir X, R, Z1 und Z2 serienmaBig
u u Der von Ermaksan selbst entwickelte CNC-Hinteranschlag arbeitet

schnell und genau. Die solide Bauweise sichert viele Jahre effizienten

Arbeitens. Das System bewegt sich mit servoangetriebenen

Kugelspindeln und Linearkugellagern mit einer Genauigkeit von 0,01.

Auf Wunsch kann der Hinteranschlag auf X1, X2, Z1, Z2, R1 und R2
erweitert werden.

mit viel Leistung
In kurzester Zeit ...

Besonders konstruierte einklappbare Hinteranschlagfinger.

J/ “Schnelles Biegen” _
—> “Schnelles Biegen” =
A <“Schneller Riicklauf”

Die Geschwindigkeiten von Freifall, Biegen und Ruicklauf
der Speed-Bend-Gesenkbiegepressen machen diese zur
optimalen Wahl, um den Anforderungen der umkampften
Mérkte von heute gerecht zu werden. Die Baureihe
~Speed-Bend“ hat gegenliber konventionellen CNC-
Abkantpressen doppelte Produktionskapazitat.

Uber dem Steigern der Geschwindigkeit haben die
Forscher und Entwickler bei Ermaksan aber auch das
VergréBern von Hub und Offnung nicht vergessen.

Dank dieser Merkmale ladsst sich auch mit langen
Werkzeugen stark biegen, die Teile kdnnen einfach vorne
aus der Maschine enthommen werden.

Z-férmiges Biegen ist mit langen Formen méglich.




Umschalten auf
Speed-Bend

Suchen Sie
Geschwindigkeit,

Speed-Bend 7000 x 1000 TN Vielseitigkeit und
Effizienz? Speed-Bend-
Gesenkbiegepressen sind

dann die richtige Wahl.

Speed-Bend

—> Hohe Arbeitsgeschwindigkeit
—> Hohe Arbeitsgenauigkeit
—> Hohe Arbeitsleistung

B Hohe Qualitat und Wiederholbarkeit des
Biegevorgangs werden durch Synchronisierung der
Zylinder und Ventile gewahrleistet.

B Beim Einschalten der Maschine werden automatisch
die Achsen referenziert und kalibriert.

B Alle Maschinen von Ermaksan verwenden SOLID
WORKS 3D-Programmierung und bestehen aus

verbessertem Qualitatsstahl ST44-1 mit neuester “- wid
Technologie. dheidd
B Ein steifer Obertrager lauft auf acht Kugellagern mit
einer Biegegenauigkeit 0,01mm.
]
B Stempel und Matrizen bekannter Marken sind -+

dauerhaft versteift und sorgen flr prézises Biegen.

B | aufruhige Hochdruckpumpe.

Steuergerat ,,Delem DA-66T*
Einfache Bedienung Hand in Hand mit
neuester Technik erhéht die Produktivitat.




Die besten
Biegeergebnisse

Die serienmaBigen
Speed-Bend-Pressen
eignen sich auf fur sehr

lange und sehr breite
Speed-Bend 3100 x 800 TN Steifer Rahmen Teile.
Dynamisch und festkdrpergefrast mit
maximaler Genauigkeit

Speed-Bend 4500 x 800 TN

1\ ERMAK S 5PEED-BEND

Ibp-Klemmen lll promecam

Stempelklemmen der Bauart ,,Promecam” sind

einfach einzusetzen und wieder abzunehmen. AP3 | AP4-Auflagen vorne fiir Bleche
CNC-gesteuerte Auflagen vermindern die
Durchbiegung wesentlich und sind daher eine
groBe Hilfe beim Biegen.

Steuergerat “ER90 Plus”
Professionelle Lésungen mit
30-Steuergeraten.

Zwillingspedal -
Mit dem Zwillingspedal kann automatisch und einfach gebogen werden.




Allgemeine Merkmale

Betriebssystem im Windows-Look
2D- und 3D-Programmierung
3D-Zeichnen

2D-DXF-Import

Automatische Suche nach Biegefolge mit
Kollisionsprifung

17“-LCD-Touchscreen flir Sicht auf
Maschine, Form, Hinteranschlage,
Seitenschutz und Komponenten

Farbdisplay anpassbar: Schaltflachen,
Maschinenfarbe, Hintergrundfarbe,
Farbpaletten, Hintergrund

multifunktionale alphanumerische Tastatur und @ ERMAK ERQU Plus

Maus extern moglich. . ) )
3D Bending Simulation

Winkelmessung und —kontrolle durch IMG
100-System

Tandem-Betriebsanwendung méglich

ERMAK CAD/CAM-Software zur

Bombieren dynamisch Biegeberechnung

Fernzugriff m CAD/CAM-Simulation ftr
Blechbiegen ER90 PC fir Ermaksan-
Winkelmesser (digital) Gesenkbiegepressen (Windows 98SE /ME/
NT4/2000/XP)
Fronttrager mit Antrieb Konfigurierbar bis 16 B Sprachen: Deutsch, Englisch, Spanisch,
Achsen Anzeige von Fehlermeldungen Turkisch, Niederlandisch, Franzésisch,
Italienisch, Japanisch, Polnisch,
Einheiten umschaltbar: Zoll, mm, metrische und Portugiesisch, Russisch, Finnisch,
US-Tonnen Tschechisch, Chinesisch
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Delem
DA-66T

Allgemeine Merkmale

i
Cybelec
ModEva 128

Allgemeine Merkmale

B Betriebssystem Windows XP B Umschaltung Zoll/mm, metrische/US-Tonnen usw. B Programmiermodus mit graphischem B Touchscreen-Steuerung (IR-Touch)
2D-Touchscreen
B Tastatur mit groBen Tasten (mechanische B Geschwindigkeit, Anhaltezeit und Oberplatte B Speichervermdgen 256 MB
Bewegung) und integrierter Tracksensor (Messwerte) B 3D-Anzeige fir Simulation und Produktion
B 3D-Grafikbeschleunigung
B 6 hochempfindliche Funktionstasten m CE-Sicherheitsschleife B hochauflésendes 17”-TFT-Farbdisplay kompatibel
fur Windowsanwendungen B Netzwerk: Windows © -Standard Notschalter
B hochauflésendes 12”-TFT-Farbdisplay B Sicherheit und interaktives Rundsenden von
Standardmeldungen B Delem Modusys-kompatibel (Modulskalierbarkeit B OEM-Panel Integriert
B 1GB Speicher und Adaptierbarkeit)
, , B bis zu 16 Achsen konfigurierbar : S m  Steckplatz fiir USB-Flashspeicher
B |ntegriertes 3,5”-Laufwerk (optional CD-ROM, B Schnittstellen USB, Peripheriegerate
LS 120 oder andere) B Laserwinkelmessung Programmierung:

B QOpen System-Architektur

B Druckeranschluss und 2 RS232-Ports m  Auflagen vorne mit Antrieb B - Produktbezeichnung alphanumerisch
u Unterstutzung nut;erspemﬂscher Anwendungen
B Fehlermeldungen B Tandemfunktion gnerhalb der Multitasking-Umgebung des ® Produktprogrammierung und Anzeige im
teuergerats
B Standard-PC-1200- B dynamisches Bombieren . . EchtmaBstab
Computersimulationsprogramm B Sensor Biege- und Korrekturschnittstelle

B integrierte Maus B Berechnung der Biegefolge automatisch

45 und 2 USB-Ports SerienmaBig: Wechsel und Verschiebung der Arbeitsfolge
B Ausgang fiir VGA-Display B LCD-Farb-Display. einfach (grafisch)

m helles 17”-TFT Hemmed-Produktprogrammierung

B 1280 x 1024 Pixel, 32bit Farbevollstandige Programmiertabelle eine Seite



Standardausstattung

geschweiBter Monoblockstahlrahmen, biegesteif
und zugfest aus ST44 A1

6 Achsen (Y1,Y2, X, R, Z1, Z2)

Hinteranschlagsystem, X-, R-, Z1-, Z2-Achse mit
AC-Servo mit Farbgrafik angetrieben

B Servohydraulik von Hérbiger

B CNC-gesteuerter Verformungsausgleich mit
Antrieb (Anti-Deflection System)

R m gehartete und geschliffene
Sy serienmaBige Abschnittsstempel und
B 4V-Matrizen (Abschnittsbreite 835 mm)

=

B einfach zu klemmendes .
Werkzeughaltesystem flr
Stempel und Matrizen

B Standardgrafikcontroller entweder ER-90- ™
Touchscreencontroller mit 3D-Farbgrafik und
Offlinesoftware oder Cybelec Mod Eva 12 S
3D-Farbgrafik mit Offlinesoftware PC 1200 oder

Delem DA-66T 2D mit Farbgrafik

gekuhlte Elektrotafel nach EG-Standards mit
Elektro- und Automatisierungseinrichtungen von
SIEMENS

ergonomisches, benutzerfreundliches
Steuerpanel an Aufhdngung

hintergrundbeleuchtete Sicherheitsleisten
(Kategorie 4)

Vorderabdeckungen mit Sicherheitsschaltern

Synchronisierung derY1+Y2-Achse durch
Linearencoder mit Toleranzen 0,01mm

Pedal gentigt EG-Bestimmungen

verschiebbare Auflagen vorne in T-Nut mit mm-
und Zoll-Skala

Halstiefe 410 mm

Optionale Ausstattung

Grafikcontroller, Cybelec ModEva 15S 3D
mit Offlinesoftware PC 1200, Delem DA-69T
3D-Farbgrafikcontroller

X1+X2-Achse, R1+R2-Achse

SICK C4000-Fingerschutz 14 mm (einfach
programmierbare Sick-Software mit PC: Blanking,
reduzierte Aufldsung, Kaskadenfunktion usw.)

Laserschutzeinrichtung fir den Formenbereich,
LASERSAFE PCSS, AKAS LASER SAFETY
IILC2000, AKAS LASER SAFETY IILC2000
(MOTORIZED),

SickV 4000 (Kamerasystem), DSP
fotoelektrischer Laserschutz

B Laserwinkelmesssystem mit
LASERSAFE IMG 100 oder Data-M
Cobra-Laserprifsystem

hydraulischer und dynamisch-hydraulischer
Verformungsausgleich (Bombieren)

Druckluft-Werkzeughalterungen von ERMAK
hydraulische Werkzeughalterungen oben und unten
CNC-gesteuerte Abkantklappen (Achsen AP3, AP4)
hydraulische Olkiihlung, Olheizung

automatische Zentralschmierung

Sonderhalstiefen (500, 600, 750 mm und dar{iber)
Sonderwerkzeuge oben und unten

Softwareoptionen: Biegesoftware ,EBS ERMAK* fiir
ER-90 Plus, Cybelec PC1200, Cybelec CYCAD 2D
DXF-Konversion, Delem V-Bend /V-DXF/V-Draw,
Delem-Profil W2D/W3D

Tandemanwendungen

Werkzeugschranke

L~




Arbeitsschutz Stempelhalterungen

Schutzsystem ,,Fiessler Akas LCIIM* (S) Lichtschranke ,,SICK“ (S)

Stempelhalterungen ,,Promecam* (S) Druckluft-Werkzeughalterung (O)
Das Spannsystem fir den schnellen Wechsel. Druckluftspannsystem mit automatischem Zentrieren: kurze
Rustzeiten, besonders geeignet flr automatische Abkantpressen

Rol-1 KDS Rol-1 PN (Pneumatik) Rol-5 System

Laser Safe (O) Laserschutz ,,DSP*“ (O)

Fuhrendes Schutzsystem, besonders flr
Abkantpressen. Optimaler Arbeitsschutz!

]

=

Mit patentierten kugeln Doppelseitiges Roll 1 Werkzeug Pneumatische Klemmsysteme; Standart Promecam typ
3 typen bei oberen Klemmsystem erlaubt Werkzeuge in Druckluft leitet die Werkzeuge Werkzeuge kénnen vertikal
Oberwerkzeuge, Reserve eingesetzt werden. zum eigenstandigen zentrieren. eingefligt und entfernt werden;
kénnen die Eine ausgezeichnete L6sung ROL-5 Klemmsystem beseitigt
Oberwerkzeuge zum verkirzen der set up Zeit das schwierige entfernen
= vertikal eingefligt und bei Abkantpressen. von Werkzeugen entlang den
- entfernt werden; ROL-1 Tragern.

Klemmsystem beseitigt
das schwierige
Riickwartiger Lichtvorhang ,,C 2000“ (S) Laserschranke mit Winkelmesssystem ,,IMG 100“ (O) entfernen von
Arbeitsschutz durch Einrichtungen nach EG-Standards Einfach und schnell installierbar mit ,Laser Finger Protection” Werkzeugen entlang

- Winkelmessung an ER-90 verwendbar den Tragern. - (O) Optional - () Standard



Matrizenhalterungen
Bombierung

Multi-V Bottom (O)
V- oder U-Form, einstellbar

Hydraulische Matrizeneinspannung (O)

CNC-Bombierung mit Antrieb (S)

Die CNC-Bombierung hat Verbindung mit der CNC-Steuerung,
die Bombieren automatisch durchflihrt, so dass die
Biegewinkel an allen Punkten des Werkstucks gleich werden.

Wila-Matrizenspannsystem (O)

Stempelhalterung ,Wila“ (O)

Hals (O)
Sonderhalstiefen (bis 1500 mm) fiir groBe Werkstlicke

Hinteranschlag mit 6-Achsen-Servoantrieb (O)

6 Achsen: X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 (O) schnelle und prazise
Hinteranschlage mit Servoantrieb erhéhen Produktivitat und
Sicherheit

e —

e,

b

Einstellbare Auflagen vorne (S)

Werkzeugschrank (O)

- (O) Optional - (S) Standard
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Synchronisierte hydraulische Abkantpresse

Technische Daten

- L - - w -
:
) ) ) v Y Geschwin- Geschivin| PULAZeT o1 ) ] : °Pt'°a| .
TYP digkeit* | 12U X R schlag menge X1, X2 R1, R2 21,22
A B Cc D E F G L H w

mm Ton mm mm/s mm/s mm/s | Standard mm mm/s mm mm/s Anzahl Anzahl It. kW mm mm mm mm mm mm mm mm kg. mm/s mm/s mm/s

SB 1270 - 40 1270 40 1050 140 17 170 - 500 500 250 350 2 2 80 6 170 387 350 850 90 2150 2300 1650 3200 500 350 1000
SB 1270 - 60 1270 60 1000 160 14 165 - 500 500 250 350 2 2 150 8 275 530 410 900 90 2250 2750 1960 4300 500 350 1000
SB 2100 - 40 2100 40 1700 140 17 170 | mit Antrieb 500 500 250 350 2 2 80 6 170 387 350 850 90 2900 2300 1650 4100 500 350 1000
SB 2100 - 60 2100 60 1700 160 14 165 | mit Antrieb 500 500 250 350 2 2 150 8 275 530 410 900 90 3250 2750 1960 5800 500 350 1000
SB 2600 - 60 2600 60 2200 200 14 165 | mit Antrieb 500 500 250 350 2 2 150 8 275 530 410 900 90 3750 2750 1960 6200 500 350 1000
SB 2600 - 100 2600 100 2200 200 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 200 11 275 530 410 900 90 3750 2800 1950 7000 500 350 1000
SB 2600 - 135 2600 135 2200 160 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 3750 2800 2050 8400 500 350 1000
SB 3100 - 100 3100 100 2600 200 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 200 11 275 530 410 900 90 4250 2800 1950 7600 500 350 1000
SB 3100 - 135 3100 135 2600 200 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 4250 2800 2050 8800 500 350 1000
SB 3100 - 175 3100 1756 2600 180 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 4250 2800 2150 9600 500 350 1000
SB 3100 - 220 3100 220 2600 180 10 185 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 19 275 550 410 900 200 4550 2850 2250 11700 500 350 1000
SB 3100 - 260 3100 260 2600 140 11 135 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 22 275 550 410 900 220 4550 2900 2350 15200 500 350 1000
SB 3100 - 320 3100 320 2600 140 1 150 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 410 900 240 4550 3200 2450 16925 500 350 1000
SB 3100 - 400 3100 400 2550 110 8 130 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 510 1000 240 4550 3470 2650 21040 500 350 1000
SB 3100 - 500 3100 500 2450 80 7 65 mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 500 30 375 675 510 1020 240 4900 3750 2650 27700 500 350 1000
SB 3760 - 175 3760 175 3250 180 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 4900 2800 2150 11100 500 350 1000
SB 3760 - 220 3760 220 3250 180 10 185 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 19 275 550 410 900 160 5100 2900 2250 12800 500 350 1000
SB 3760 - 260 3760 260 3250 140 1 135 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 22 275 550 410 900 200 5100 3000 2350 16100 500 350 1000
SB 3760 - 320 3760 320 3250 140 11 150 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 410 900 220 5100 3150 2450 20180 500 350 1000
SB 4100 - 135 4100 135 3600 200 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 5100 2800 2100 10800 500 350 1000
SB 4100 - 175 4100 175 3600 180 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 5100 2850 2150 12100 500 350 1000
SB 4100 - 220 4100 220 3600 180 10 185 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 19 275 550 410 900 160 5150 3000 2250 14000 500 350 1000
SB 4100 - 260 4100 260 3600 140 11 135 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 22 275 550 410 900 200 5150 3000 2350 16900 500 350 1000
SB 4100 - 320 4100 320 3600 140 11 150 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 410 900 220 5350 3150 2450 21950 500 350 1000
SB 4100 - 400 4100 400 3550 110 8 130 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 510 1000 240 5450 3470 2650 26530 500 350 1000
SB 4100 - 500 4100 500 3400 80 7 65 mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 500 30 375 675 510 1100 240 5450 3850 2650 32500 500 350 1000
SB 4100 - 600 4100 600 3400 80 8 75 mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 500 37 375 675 510 900 240 5900 3650 2650 36500 500 350 1000
SB 4100 - 1250 4100 1250 3000 70 6 80 mit Antrieb 1000 500 250 350 2 2 1200 55 510 1000 610 800 440 5900 4600 3300 77670 500 350 1000
SB 4100 - 1500 4100 1500 2900 70 6 80 mit Antrieb 1000 500 250 350 2 2 1500 75 610 1100 610 800 480 5900 5000 3700 92070 500 350 1000
SB 4270 - 135 4270 135 3780 200 12 190 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 15 275 550 410 900 90 5280 2800 2150 11100 500 350 1000
SB 4270 - 220 4270 220 3780 180 10 185 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 300 19 275 550 410 900 160 5320 3000 2250 14800 500 350 1000
SB 4270 - 320 4270 320 3780 140 11 150 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 410 900 220 5600 3200 2450 22600 500 350 1000
SB 4270 - 400 4270 400 3780 110 8 130 | mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 400 30 375 650 510 1000 240 5600 3470 2650 26750 500 350 1000
SB 4270 - 600 4270 600 3600 80 8 75 mit Antrieb 800 500 250 350 2 2 500 37 375 675 510 900 240 6100 3700 2650 37250 500 350 1000
SB 6100 - 220 6100 220 5100 130 11 125 | mit Antrieb 800 500 250 350 4 4 300 19 275 550 410 1100 180 7500 3200 2350 26000 500 350 1000
SB 6100 - 320 6100 320 5100 80 11 75 mit Antrieb 800 500 250 350 4 4 400 30 375 650 410 1100 180 7500 3350 2450 31100 500 350 1000
SB 6100 - 400 6100 400 5100 80 8 65 mit Antrieb 800 500 250 350 4 4 400 30 375 650 510 1100 200 7650 3750 2650 39900 500 350 1000
SB 6100 - 500 6100 500 5100 80 7 65 mit Antrieb 800 500 250 350 4 4 500 30 375 675 510 900 240 7900 3700 2650 42800 500 350 1000
SB 6100 - 600 6100 600 5100 80 8 75 mit Antrieb 800 500 250 350 4 4 500 37 375 675 510 900 240 7900 3900 2650 48100 500 350 1000
SB 6100 - 800 6100 800 5100 80 6 65 mit Antrieb 1000 500 250 350 4 4 800 37 410 710 610 900 240 7900 4100 3050 63000 500 350 1000
SB 6100 - 1000 6100 1000 5100 70 6 50 mit Antrieb 1000 500 250 350 4 4 1000 45 510 900 610 800 340 7900 4350 3250 72320 500 350 1000
SB 6100 - 1250 6100 1250 5000 70 6 55 mit Antrieb 1000 500 250 350 4 4 1200 55 510 1000 610 800 380 7900 4800 3400 93720 500 350 1000
SB 6100 - 1500 6100 1500 4900 70 6 55 mit Antrieb 1000 500 250 350 4 4 1500 75 610 1100 610 800 400 7900 5000 3700 106630 500 350 1000

* Die Arbeitsgeschwindigkeit CE-zertifizierter Pressen darf nach Norm EN12622 hdchstens 10 mm/sec betragen. Ermaksan behélt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne Vorankiindigung vor.
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Organize Sanayi Bolgesi, Lacivert Cad. No:6 Nillifer, Bursa / TURKEY
T: +90 224 294 75 00 (Zentrale) F: +90 224 294 75 44
www.ermaksan.com.tr | sales@ermaksan.com.tr

€ /ermaksan.com.tr [ /ermaksanmachine @ /ErmaksanTV




